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© Ein Sicherheitsring (1) aus einen durch Rucken 
(2) und Flansche (3) gebildetem Ring mit U-formi- 
gem Querschnitt und aus einem an den Enden des 
Ringes befestigten SpannverschluB (4,5). Das techni- 
sche Problem ist die Bereitstellung eines Sicher- 
heitsrings, der bei Verformung eine ROckstellfShig- 
keit hat, so daG in jedem Fall eine Dichtigkeit des 
Verschlusses bzw. des Fasses gewahrleistet ist. Der 
Ring hat Quereinschnitte (6), die eine Verformung 
und RGcksteliung zulassen. \ 
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Die Erfindung betrifft einen Sicherheitsring mit 
einen durch ROcken und Flansche gebildetem U- 
formigem Querschnltt und mit einem an den Enden 
des Spannbandes befestigten SpannverschluB. 

Zum VerschlieBen von FaBdeckeln mussen die 
Randstege des FaBmantels und des Deckels durch 
die Flansche des Sicherheitsrings oder Spannban- 
des dichtschlieBend zusammengehalten werden, 
auch wenn eine Verformung des Spannbandes bei 
einem Fall Oder einer anderen Belastung eintritt. 
Denn der FaBinhalt, der eine aggressive Substanz 
Oder FlUssigkeit sein kann, darf nicht austreten. Da 
das Spannbamd aus Blech besteht, ist seine Elasti- 
zitat gerimg, so daB leicht eine bleibende Verfor- 
mung auftritt und die Dichtigkeit nicht mehr ge- 
wShrleistet ist. Die Ruckstellung eines Blechbandes 
ist im allgemeinen unzureichend. Dies gilt beson- 
ders, weil die Flansche am ROcken einstOckig ab- 
gebogen sind und man insgesamt einen U-formi- 
gen Ring hat. 

Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung 
eines Sicherheitsrings, der bei Verformung eine 
Ruckstellfahigkeit hat, so daB in jedem Fall eine 
Dichtigkeit des Verschlusses bzw. des Fasses ge- 
wahrleistet ist. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da- 
durch gelost, daB der Ring eine Verformung und 
RUckstellung zulassende Quereinschnitte hat. 

Die Erfindung unterscheidet sich insofern vom 
Stand der Technik, als Ringteile des Sicherheits- 
rings durchgehend ausgebildet sind, so daB sich 
dieselben infolge der SchlieBspannung auch nach 
einer Verformung in die Kreisform zurOckstellen. 
Die Quereinschnitte erzeugen Abschnitte, die sich 
gesondert bewegen und verformen konnen. Es ist 
durch die einzelnen Abschnitte immer eine Zusam- 
menpressung der Randstege des Gebindes ge- 
wahrleistet. Fallversuche haben eine erhohte Dich- 
tigkeit der Gebinde nachgewiesen, so daB der Si- 
cherheitsring auch fUr flussigen Inhalt des Gebin- 
des verwendbar ist. 

Der Sicherheitsring kann aus Spaltband mit 
einer Sendzimirverzinkung von 275 g/m 2 bestehen. 
Fur hohere Festigkeitsanforderung hat sich ein 
Stahlwerkstoff als gtinstig erwiesen, der eine 
Streckgrenze >300 N/mm 2 , eine Zugfestigkeit >500 
N/mm 2 und eine Bruchdehnung von 25 bis 30 % 
hat. 

Eine zusStzliche RUckstellung wird dadurch be- 
wirkt, dafi zur Erhohung der ROckstellkraft inner- 
halb des Spannverschlusses Zugelemente im Be- 
reich der Verbindungslaschen wirksam sind. 

Die federend nachgiebige RUckstellung wird 
dadurch in sicherer Weise gewahrleistet, dafl min- 
destens eine Lagerung der Verbindungslaschen 
langsverschiebbar ausgebildet ist und daB zwi- 
schen den Lagerungen Zugfedern parallel zu den 
Verbindungslaschen angeordnet sind. 
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Durch eine V-formig zueinander geneigte An- 
ordnung der Flansche erreicht man ein hohe Pres- 
sung der Randstege des Deckels und des Fasses 
dadurch, daB die Flansche einen vom ROcken aus 
5 zunehmenden Abstand voneinander aufweisen und 
daB die Quereinschnitte von den Randern der Flan- 
sche ausgehen. 

Eine zusatzliche Verkrallung der Abschnitte 
des Sicherheitsrings wird dadurch erzielt, daB die 
w Stanzkanten der Quereinschnitte nach innen ge- 
richtet sind. Somit konnen die beim Stanzen gebil- 
deten Stanzkanten zur zusatzlichen Sicherung her- 
angezogen werden. 

Eine symmetrische Festhaltung und Sicherung 
75 wird dadurch erzielt, daB die Quereinschnitte in 
Umfangsrichtung in gleichen AbstSnden verteilt 
sind. 

Die Verformbarkeit der Flansche ist dann be- 
sonders vorteilhaft wenn die Quereinschnitte im 
20 wesentlichen Uber die gesamte Breite der Flansche 
reichen. 

Fester und sicher gegen Ausreiflen wird das 
Spannband dadurch, daB Quereinschnitte V-formig 
ausgebildet sind und daB im Bereich der Spitze ein 
25 kreisabschnittfdrmiger Bogen vorgesehen ist. 

Eine abgewandelte AusfOhrungsform ist derart 
ausgebildet, daB die Endbereiche der Flansche 
etwa parallel zum ROcken nach auBen abgebogen 
sind und umlaufende Ringstege bilden und daB die 
30 Quereinschnitte jeweils ovalformig ausgebldet sind 
und Ober den ROcken und einen GroBteil der 
Flanschbreite reichen. 

Die Bemessung der Einschnitte ist durch 5 bis 
20 gleichabstandig verteilte Einschnitte besonders 
35 vorteilhaft. 

Eine noch vorteilhaftere Wirkung erzielt man 
durch 10 bis 15 gleichabstandig verteilte Einschnit- 
te. 

Eine Anpassung an den FaBdurchmesser er- 
40 zielt man dadurch, daB bei einem Sicherheitsring- 
durchmesser von 250 bis 400 mm und einer Blech- 
starke von 1,5 mm 10 bis 12 Einschnitte in einem 
gegenseitigen Abstand von 90 bis 100 mm vorge- 
sehen sind. 

45 Eine andere Durchmesseranpassung wird da- 

durch gewahrleistet, daB bei einem Sicherheitsring- 
durchmesser von 400 bis mehr als 500 mm und 
einer Blechstarke von 2 mm 11 bis 15 Einschnitte 
in einem gegenseitigen Abstand von 110 bis 120 
so mm vorgesehen sind. 

AusfOhrungsbeispiele der Erfindung werden un- 
ter Bezugnahme auf die anliegenden Zeichnungen 
erlautert, in denen darstellen: 

Fig. 1 eine Ansicht eines Sicherheitsrings, 
55 Fig. 2 eine Ansicht einer zweiten AusfOhrungs- 
form, 

Fig. 3 eine Teilseitenansicht zu Fig 2, 
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Fig. 4 eine Ansicht eines dritten Ausfuhrungs- 
form und 

Fig. 5 eine Draufsicht auf den SpannverschluB. 

Nach Fig. 1 umfafit der Sicherheitsring 1 einen 
RUcken 2 und von demselben abgebogene Flan- 
sche 3, deren gegenseitiger Abstand vom ROcke 
aus zunimmt, so man einen U-formigen oder V- 
formigen Querschnitt erhalt. Der Sicherheitsring 1 
ist kreisformig gebogen. An den Enden des Sicher- 
heitsrings 1 sind einerseits ein Spannhebel 4 und 
andererseits eine Verbindungslasche 5 gelenkig 
b8festigt, die einen SpannverschluB bilden. 

Aus den Flanschen 3 sind V-formige Querein- 
schnitte 6 ausgeschnitten, die im wesentlichen bis 
zum Rucken 2 reichen und deren Stanzkanten 
nach innen, d.h. gegen den gegenUberliegenden 
Flansch gerichtet sind. Die Spitze beziehungsweise 
Wurzel der Quereinschnitte 6 ist als kreisabschnitt- 
formiger Bogen 8 ausgebildet. Dadurch sind die 
Flansche in Abschnitte 7 aufgetrennt. Es sind 11 
Quereinschnitte 6 dargestellt, so daB man 12 Ab- 
schnitte 7 erhalt. Die Anzahl der Einschnitte soil 5 
bis 20, vorzugsweise 10 bis 15 betragen. 

Bei einem Sicherheitsringdurchmesser von 250 
bis 400 mm hat sich eine Blechstarke von 1,5 mm 
und eine Anzahl von 10 bis 12 Quereinschnitte in 
einem gegenseitigen Abstand von 90 bis 100 mm 
als gOnstig erwiesen. Bei einem Sicherheitsring- 
durchmesser von 400 bis mehr als 500 mm hat 
sich eine BlechstSrke von 2 mm und eine Anzahl 
von 11 bis 15 Quereinschnitten in einem gegensei- 
tigen Abstand von 110 bis 120 mm als gUnstig 
erwiesen. 

Jeder Abschnitt 7 bildet mit dem zugehorigen 
Teil des RUckens einen in sich weitgehend stabilen 
Teil, der einen hohen Verformungswiderstand hat. 
Die Verformung bei einem Fall Oder StoB erfolgt 
weitgehend im Bereich der Einschnitte 6. Jeder 
einzelne Abschnitt 7 verkrallt sich an den Randste- 
gen des Fasses und des Deckels. Die aufliegenden 
Stanzkanten fOhren zu einer erhohten Halterwir- 
kung. Da auf den RUcken 1 die SchlieBkraft wirkt, 
erfolgt eine ROckstellung in die Kreisform. 

Spaltband mit einer Sendzimirzinkauflage von 
275 g/m 2 ergibt eine ausreichende Funktionssicher- 
heit des Sicherheitsrings. Bei erhohten AnsprOchen 
sieht man einen Stahlwerkstoff mit einer Streck- 
grenze >300 N/mm 2 , einer Zugfestigkeit >500 
N/mm 2 und einer Bruchdehnung von 25 bis 30 % 
vor. 

Bei der AusfUhrungsform nach den Fig. 2 und 
3 bleiben am Rand der Flansche 3 Ringstege 10 
stehen. Nach innen schlieBen an diese Ringstege 
10 ovalformige Quereinschnitte 9 an, die uber den 
ROcken und einen GroBteil der Flanschbreite rei- 
chen. Die Ringstege 10 sind etwa parallel zum 
ROcken 2 nach auBen abgebogen. Die Ringstege 
10 liegen am Fafiumfang beziehungsweise Deckel- 



umfang an und halten den Sicherheitsring test. Die 
Verformung beim Fall bildet sich im Bereich der 
Quereinschnitte aus. 

Bei der AusfUhrungsform nach den Fig. 4 und 
5 5 ist zusatzlich eine Lagerung 1 1 der Verbindungs- 
laschen 4 innerhalb von Langlochern 12 langsbe- 
weglich ausgebildet. Zugfedern 13 spannen die 
Lagerung 11 gegen die Lagerung 14. Dadurch si- 
chert man eine zusatzliche SchlieBkraft. 

w 

Patentanspruche 

1. Sicherheitsring aus einen durch Rucken und 
Flansche gebildetem Ring mit U-formigem 

75 Querschnitt und aus einem an den Enden des 

Ringes befestigten SpannverschluB, dadurch 
gekennzeichnet. daB der Ring eine Verformung 
und ROckstellung zulassende Quereinschnitte 
hat. 

20 

2. Sicherheitsring nach Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Erhohung der Ruckstell- 
kraft innerhalb des Spannverschlusses Zugele- 
mente im Bereich der Verbindungslaschen 

25 wirksam sind. 

3. Sicherheitsring nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens eine Lagerung 
der Verbindungslaschen langsverschiebbar 

30 ausgebildet ist und daB zwischen den Lagerun- 
gen Zugfedern parallel zu den Verbindungsla- 
schen angeordnet sind. 

4. Sicherheitsring nach einem der AnsprOche 1 
35 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Flan- 
sche (3) einen vom Rucken (2) aus zunehmen- 
den Abstand voneinander aufweisen und daB 
die Quereinschnitte (6) von den Randern der 
Flansche ausgehen. 

40 

5. Sicherheitsring nach Anspruch 4 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stanzkanten der Quer- 
einschnitte nach innen gerichtet sind. 

45 6. Sicherheitsring nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Quereinschnitte 
(6) in Umfangsrichtung in gleichen Abstanden 
verteilt sind. 

50 7. Sicherheitsring nach einem der Ansprpche 4 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer- 
einschnitte (6) im wesentlichen uber die ge- 
samte Breite der Flansche reichen. 

55 8. Sicherheitsring nach einem der Anspruche 4 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB Querein- 
schnitte (6) V-formig ausgebildet sind und daB 
im Bereich der Spitze ein kreisabschnittformi- 
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ger Bogen vorgesehen ist. 

9. Sicherheitsring nach einem der AnsprOche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die Endbe- 
reiche der Flansche etwa parallel zum ROcken 5 
nach auBen abgebogen sind und umlaufende 
Ringstege (10) bilden und daB die Querein- 
schnitte (9) jeweils ovalformig ausgebldet sind 

und uber den Rucken und einen GroBteil der 
Flanschbreite reichen. w 

10. Sicherheitsring nach einem der Anspruche 1 
bis 9, gekennzeichnet durch 5 bis 20 gleichab- 
standig verteilte Quereinschnitte (6). 

15 

11. Sicherheitsring nach Anspruch 10, gekenn- 
zeichnet durch 10 bis 15 gleichabstSndig ver- 
teilte Quereinschnitte (6). 

12. Sicherheitsring nach Anspruch 11, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB bei einem Sicherheitsring- 
durchmesser von 250 bis 400 mm und einer 
Blechstarke von 1,5 mm 10 bis 12 Querein- 
schnitte in einem gegenseitigen Abstand von 

90 bis 100 mm vorgesehen sind. 25 

13. Sicherheitsring nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei einem Sicherheitsring- 
durchmesser von 400 bis mehr als 500 mm 

und einer BlechstSrke von 2 mm 11 bis 15 30 
Quereinschnitte in einem gegenseitigen Ab- 
stand von 110 bis 120 mm vorgesehen sind. 
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